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1 Wstep

Miernik grubosci lakieru Paint Scanner stuzy do pomiaru grubosci powtok lakierniczych na
blachach stalowych, stalowych ocynkowanych oraz aluminiowych.

Przed korzystaniem z urzadzenia zaleca sie przeczytanie niniejszej instrukcji

Symbolem A oznaczono wazne informacje na ktore nalezy zwrocié¢ szczegdlng uwage podczas
korzystania z miernika

Przycisk power @ powrétdo pozycji [pomiar] oraz wiaczenie/wytaczenie miernika
Przycisk  menu © zwieksza pozycje menu o jeden + powrét do pozycji [pomiar]
Przycisk enter @ przycisk wyboru i potwierdzenia

1.1 Wilaczenie miernika

Aby wiaczy¢é miernik nalezy przytrzymac przez chwile przycisk "power” ®

Miernik po wiaczeniu wchodzi do pozycji pierwszej menu [ - - ] pomiar
1.2 Wylqgczenie miernika

Przycisk “Power” ® umozliwia szybki powr6t do pierwszej pozycji menu miernika
(pomiaru) kolejne naci$niecie przycisku power wytacza miernik

Miernik samoczynnie wytacza sie po 3 minutach bezczynnoSci.
2 Menu gléwne
2.1 Lista pozycji menu

* [ --]pomiar

*  Wyb6r trybu pomiaru - ciaggly [CO], hold [Hd] + asystent dzwiekowy
Menu kalibracji miernika:

* CFE - Kalibracja dla blachy stalowej

* CAL - Kalibracja dla blachy aluminiowej

2.2 Szczegotowy opis pozycji menu
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2.21 [ -- ]pomiar

Aby dokona¢ pomiaru nalezy do mierzonej powierzchni lekko przytozy¢ czujnik. Miernik
wys$wietla aktualny wynik pomiaru w mikrometrach . W trybie pomiaru mozliwe jest wiaczenie
lub wytaczenie podéwietlenia wy$wietlacza poprzez naciéniecie przycisku "enter” @

Aktywny tryb ciagly Aktywny tryb "hold"

Uwaga

Miernik umozliwia pomiar na ptaskich oraz minimalnie zakrzywionych
powierzchniach

2.2.2 Wybér trybu pomiaru

ciagty [CO] hold [Hd] + asystent
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2.2.3 CFE - Kalibracja dla blachy stalowej (ukryte menu kalibracji)

Aby rozpoczac¢ kalibracje miernika nalezy przytrzymac trzeci przycisk miernika "enter" @
i wlaczy¢ miernik przyciskiem "power” (@ do momentu pojawienia sie napisu CAL (po czym
nalezy zwolni¢ oba przyciski) - w menu zostang aktywowane pozycje CFE oraz CAL

&F £

Aby rozpoczac kalibracje dla stali, wybieramy w menu gtéwnym pozycje ,,CFE” i przyktadamy
czujnik do folii kalibracyjnej potozonej na $rodku ptytki kalibracyjnej stalowej

Jezeli wskazanie wyniesie 190um (+/-10um (180-200)) oznacza to, Ze miernik jest
skalibrowany. Jezeli odchylenie bedzie wieksze niz +/-10um to nalezy przytozy¢ czujnik do folii
kalibracyjnej potozonej na srodku ptytki kalibracyjnej stalowej, poczeka¢ az wynik ustabilizuje
sie i nacisna¢ @ przycisk "enter" miernika. Po chwili miernik powinien wyswietli¢ ,190”
(+/-10um)

Jezeli podczas kalibracji nastagpi btad, drganie reki itp. nalezy ponownie wcisna¢ przycisk
"enter"”

Plytka powinna leze¢ na solidnej ptaskiej niemetalowej powierzchni — np. blat stotu.

2.2.4 CAL - Kalibracja dla blachy aluminiowej (ukryte menu kalibracji)

Aby rozpoczac¢ kalibracje miernika nalezy przytrzymac trzeci przycisk miernika "enter" @
i wlaczy¢ miernik przyciskiem "power” (@ do momentu pojawienia si¢ napisu CAL (po czym
nalezy zwolni¢ oba przyciski) - w menu zostang aktywowane pozycje CFE oraz CAL
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Aby rozpocza¢ kalibracje dla aluminium wybieramy w menu gtéwnym pozycje ,CAL” i
przyktadamy czujnik do folii kalibracyjnej potozonej na srodku ptytki kalibracyjnej aluminiowej
Jezeli wskazanie wyniesie 190um (+/-10um (180-200)) oznacza to, Ze miernik jest
skalibrowany. Jezeli odchylenie bedzie wieksze niz +/-10um to nalezy przytozy¢ czujnik do folii
kalibracyjnej potozonej na S$rodku plytki kalibracyjnej aluminiowej, poczeka¢ az wynik
ustabilizuje sie i nacisng¢ @ przycisk "enter" miernika. Po chwili miernik powinien
wyswietli¢ ,,190” (+/-10um)

Jezeli podczas kalibracji nastgpi btad, drganie reki itp. nalezy ponownie wcisna¢ przycisk
"enter”

Ptytka powinna leze¢ na solidnej ptaskiej niemetalowej powierzchni - np. blat stotu.

2.3 Pomiar

2.3.1 Tryb ciaglty CO

W trybie pomiaru ciagtego CO po przytozeniu czujnika do blachy miernik wyswietla wykryty
materiat podtoza (AL) lub (FE) nastepnie wy$wietla grubo$¢ lakieru

Wykrycie blachy ocynkowanej komunikowane jest dzwiekiem (beep) oraz ikong tréjkata.

Wykrycie blachy aluminiowej Wykrycie blachy stalowej =~ Wykrycie blachy ocynkowanej
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2.3.2 Tryb pojedynczy "hold" + asystent dzwiekowy

W trybie "hold" miernik zatrzymuje na wys$wietlaczu aktualny pomiar az do momentu
odsuniecia czujnika od mierzonej powierzchni i wykonania nastepnego pomiaru.

Hd

W trybie "hold" aktywny jest dZzwiekowy asystent pomiaru sugerujacy mozliwa ilo§¢ warstw
lakieru

Jeden krotki sygnat dzwiekowy 0 - 180um (sugeruje lakier oryginalny)
Dwa krotkie sygnaly dzwiekowe  180um - 350um (sugeruje podwojna warstwa lakieru)
Trzy krotkie sygnaly dzwiekowe ~ 350um — 1000um (sugeruje szpachle)

Jeden dhugi sygnatl dZwiekowy 1000um - 2000um (sugeruje szpachle/kit o grubos¢ 1mm do 2mm)

Funkcje asystenta nalezy traktowa¢ pomocniczo a nie do jednoznacznego stwierdzenia czy
dany element jest rzeczywi$cie malowany dwukrotnie, szpachlowany itp..

3 Wykrywanie powloki cynkowej

W trybie pomiaru ciagglego miernik komunikuje wykrycie blachy stalowej ocynkowanej dwoma
krétkimi dZwiekami oraz ikong tréjkata na wyswietlaczu

Miernik wykrywa blache stalowa ocynkowang do grubosci okoto 1000um (1mm)

Funkcja przydatna gtéwnie w motoryzacji do wykrycia elementéw nadwozia ktére mogty

zosta¢é wymienione na zamienniki mimo tego Ze grubo$¢ lakieru moze sugerowac auto
bezwypadkowe

Uwaga

stwierdzenia czy dany element jest pokryty ocynkiem czy nie.
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Aby funkcja dziatala prawidtowo warstwa ocynku powinna byé odpowiedniej
jakosci, jednorodna i ciagta W niektdérych przypadkach ze wzgledu na technologie
pokrycia ocynkiem warstwa ocynku moze nie zosta¢ wykryta mimo Ze powtoka
antykorozyjna zawiera cynk, np niektére modele japonskich samochodow. Z tego
wzgledu funkcje nalezy traktowa¢ pomocniczo a nie do jednoznacznego




4 Zasilanie i konserwacja

Miernik zasilany jest dwoma ogniwami typu AA (duzy paluszek)
Do zasilania miernika zalecamy stosowanie baterii alkalicznych lub akumulatoréw AA. Baterie

zwyktego typu nie nadajg sie do dtugotrwatej pracy.

W celu oszczedzania energii zaleca sie réwniez zmniejszenie natezenia pod$wietlenia
wys$wietlacza LCD (lub jego wylgczenie)

Miernik powinien by¢ przechowywany z dala od kurzu , intensywnego stonca i wilgoci

5 Ustawienia fabryczne

Ustawienia fabryczne. Uwaga. Procedure przeprowadza¢ tylko i
A wyltacznie w razie uzasadnionej koniecznos$ci (np. zawieszenie
oprogramowania miernika, brak mozliwosci kalibracji, itp)

Przy wylaczonym mierniku, przytrzymaj drugi przycisk ,Menu” © i wiacz miernik
przyciskiem ,Power”

Ustawienia fabryczne przywracaja wszystkie ustawienia do domyslnych
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